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Patentansprtiche 



1. J Fraswerkzeug zur Aufbereitung des Pf annenlagers bei 

^ totalprothetischem Hiif tgelenkersatz mit einem von einem 
Motor angetriebenen Antriebsschaf t , der einen Fraswerk- 
zeugkorper trSgt, dadurch gekennzeichnet, dafl der An- 
triebsschaf t (2> 50, 51 ) zwischen dem Motor (l ) und dem 
Fraswerkzeugkorper (4) in einem mit einem Handgriff (12) 
versehenen StUtzkorper (6) drehbar gelagert ist. 

2. FrSswerkzeug nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Antriebsschaf t zweiteilig ausgefiihrt ist und 
aus einem mit dera Fraswerkzeugkorper (4) verbundenen 
Werkzeugschaft (50) -und einem angetriebenen Schaft- 
zwischenteil (51 ) besteht, die mittels einer Kupplung 
(54* 58, 61 ) miteinander losbar verbunden sind. 

3. FrSswerkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Schaf tzwischenteil (51) an seinem die Kupplung 
aufweisenden Ende im StUtzkorper (6) gelagert ist. 

4» Frasverkzeug nach Anspruch 2 oder Z 9 dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Schaf tzvischenteil (51) an einem Ende 
eine Htilse 57 aufveist, die das Kupplungsende des Werk- 
zeugschafts (50) aufnimmt und im StUtzkorper (6) dreh- 
bar gelagert ist. 

5. Fraswerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der mit dem Handgriff (12) versehene StUtz- 
korper (6), in dem der Antriebsschaf t (2, 50, 51 ) dreh- 
bar gelagert ist, in unterschiedlichen Stellungen langs 
der Antriebsschaf tachse verstellbar und axial festlegbar 
ist* 
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Patentansprttche 



1.1 Fraswerkzeug zur Aufbereitung des Pf annenlagers bei 
— totalprothetischem Htif tgelenkersatz mit einem von einem 
Motor angetriebenen Antriebsschaft 9 der einen Fraswerk- 
zeugkorper tragt, dadurch gekennzeichnet , daB der An- 
triebsschaft (2, 50, 51) zwisehen dem Motor (1 ) und dem 
Fraswerkzeugkorper (4) in einem mit einem Handgriff (12) 
versehenen Sttitzkorper (6) drehbar gelagert ist. 

2. FrSswerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Antriebsschaft zweiteilig ausgefiihrt ist und 
aus einem mit dem Fraswerkzeugkorper (4) verbundenen 
Werkzeugschaft (50) -und einem angetriebenen Schaft- 
zwischenteil (51 ) besteht, die mittels einer Kupplung 
(54, 58, 61) miteinander losbar verbunden sind. 

3. Fraswerkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Schaf tzwischenteil (51 ):an seinem die Kupplung 
aufweisenden Ende im Stiitzkorper (6) gelagert ist. 

4. Fraswerkzeug nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Schaf tzwischenteil (51) an einem Ende 
eine Httlse 57 aufweist, die das Kupplungsende des Werk- 
zeugschafts (50) aizfnimmt und im StUtzkcxrper (6) dreh- 
bar gelagert ist. 

5. Fraswerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der mit dem Handgriff (12) versehene Sttitz- 
korper (6), in dem der Antriebsschaft (2, 50, 51 ) dreh- 
bar gelagert ist, in unterschiedlichen Stellungen langs 
der Antri ebs schaf tachse verstellbar und axial festlegbar 
ist. 
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Fraswerkzeug nach Anspruch 5t dadurch gekennzeichnet, 
daB im Stiitzkorper (6) drehfest, jedoch axial verstell- 
bar eine Hiilse (7) geftihrt ist, in der der Antriebs- 
schaft (2) bzw. das Schaftzwischenteil (51) drehbar 
und axial festliegend gelagert ist. 

Fraswerkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , 
daB der Stiitzkorper (6) in mehreren Axialstellungen 
formschliissig einrastend an der Hiilse (7) festlegbar 
ist. 

Fraswerkzeug nach" Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB im Stiitzkorper (6) ein die. Hiilse (7) mit Spiel 
umgebender Ring (14) geftthrt ist und mittels einer 
Feder (17) gegen die Hiilse gedrtickt wird und in an der 
Hiilse vorgesehenenAusnehmungen (i9, 22) einrastet. 

Fraswerkzeug nach Anspruch 5 f dadurch gekennzeichnet f 
daB im Stiitzkorper (6) eine mit dem Antriebsschaf t (2) 
axial verstellbar verbundene Bttchse (25, 29, 40) drehbar 
gelagert ist. 

Fraswerkzeug nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Biichse (25 * 29, 40) auf dem Antriebsschaf t (2) 
festklemmbar ist. 

Fraswerkzeug nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Klemmverbindung der Biichse (25) mit dem Antriebs- 
schaft (2) eine radial geschlitzte, mittels einer Kegel- 
flSche durch axiales Anziehen einer Verschraubung (28) 
verspannbare Spannhttlse (26) aufweist* 

Fraswerkzeug nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Bttchse (29) mindestens ttber einen Teil ihrer 
Lange radial geschlitzt ist und zwei tangential gegen- 
einander verspannbare Biichsenteile (29a, 29b) aufweist, 
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die eine den Antriebsschaft (2) kraftschltissig umgrei- 
£ ende Bohrung (31 ) aufVeisen. 

FrSswerkzeug nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB in dem einen Bttchsenteil (29a) ein Hebel (32) ge- 
lagert ist; der mit einem Nocken (32a) gegen eine FISche 
(29c) des anderen Bttchenteils (29b) driickbar ist* 

Frasverkzeug nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB zwischen beide Btichsenteile (29a, 29b) ein Keil (35) 
ohne Selbsthemmung radial eintreibbar ist, auf den von 
auBen eine Steuerkurve (37) eines auf der Bttchse (29) 
drehbaren Ringes (38) radial virkt # 

FrSswerkzeug nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Buchse (40) einseitig iiber ein Gelenk (41 ) 
mit einem Klemmring (42) verbunden ist, und daB auf 
der dem Gelenk (41 ) abgekehrten Seite eine Feder (43) 
zwischen der Bttchse (40) und dem Klemmring (42) virkt. 
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FrSswerkzeug zur Aufbereitung des Pf annenlagers bei total- 
prothetischem Htif tgelenkersatz 



Die Erfindung betrifft ein Fraswerkzeug zur Aufbereitung des 
Pf annenlagers bei totalprothetischem Huf tgelenkersatz mit einem 
von einem Motor angetriebenen Antriebsschaf t , der einen Fras- 
werkzeugkorper tragt. 

Der iiblicherweise hohle, halbkugelf ormige Fi aswerkzeugkorper , 

der auf seiner AuBenseite mehrere Fraserschneiden und vor je- 

der FrSserschneide jeweils eine Bffnung aufweist, mufi zum Aus- 

fr asen von Gewebe und Knochenmaterial mit verhaltnismaBig ho- 

her Kraft gegen das zu bearbeitende Htif tgelenk-Pf annenlager 

gedrtickt und dabei gedreht werdert. Der Drehantrieb erfolgt von 

Hand durch einen am Antriebsschaf t befestigten Handgriff oder 

durch einen Antriebsmotor f beispielswei.se einen Elektromotor 

oder einen Druckluf tmotor. 

« 
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Wegen der begrenzten ZugSnglichkeit des Operationsgebietes 
ist es nicht mSglich, den Fraswerkzeugkorper unmittelbar an 
der Welle des Antriebsmotor s oder an einem nur kurzen An- 
triebsschaft zu befestigen, Der Antriebsschaft muB eine Lange 
von ungefahr 30 bis 50 cm haben, damit das Operationsgebiet 
auch wahrend des Frasvorganges gut zuganglich bleibt und der 
Prasvorgang beobachtet werden kann. Infolge der verhaltnis- 
maBig groBen Lange des Antriebsschaf tes bereitet es Schwie- 
rigkeiten, die erforderliche axiale AnpreBkraft aufzubringen 
und das Fraswerkzeug genau zu fuhren. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Frasverkzeug der ein- 
gangs genannten Art so auszubilden, daB das Aufbringen der 
AnpreBkraft und die FUhrung des Fraswerkzeugs moglichst nahe 
an dem die Fraserschneiden tragenden Fraswerkzeugkorper er- 
folgt, ohne dafl dadurch die Zuganglichkeit und die freie 
Sicht auf das Operationsfeld beeintrachtigt werden. 

Diese Aufgabe vird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB der 
Antriebsschaft zvischen dem Motor und dem FraswerkzeugkSrper 
in einem mit einem Handgriff versehenen stUtzkorper drehbar 
gelagert ist. tiber den Handgriff am SttitzkSrper kann die 
axiale AnpreBkraft nahe am Fraswerkzeugkorper eingeleitet wer 
den; die FUhrung des Fraswerkzeuges kann sehr genau erfolgen, 
da das Fraswerkzeug naher an der Arbeitsstelle gefUhrt wird, 
als dies bei einer FUhrung nur am Antriebsmotor moglich ist. 
Gleichwohl behindert der Antriebsmotor durch seine GroBe und 
sein Gewicht die FUhrung des Werkzeugs und die freie Sicht 
auf die Arbeitsstelle nicht, da sich der Antriebsmotor in 
dem durch die Lange des Antriebsschaf tes gegebenen Abstand 
zur Arbeitsstelle befindet. Der Operateur halt mit der einen 
Hand den Antriebsmotor und mit der anderen Hand in grSBerem 
Abstand dazu den Handgriff des Sttttzkorpers;. dadurch kann 
.eine verhaltnismaBig groBe FUhrungskraft auf das Werkzeug 
ausgeUbt werden. 

In vorteilhafter Ausgestaltung des Erfindungsgedankens ist 
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Wegen der begrenzten Zuganglichkeit des Operationsgebietes 
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vorgesehen, daB der Antriebsschaf t zveiteilig ausgeftihrt ist 
und aus einem mit dem Frasverkzeugkorper verbundenen Werk- 
zeugschaft und einem angetriebenen Schaf tzvischenteil besteht, 
die mittels einer Kupplung miteinander losbar verbunden sind. 
Dabei kann veiter vorgesehen sein, daB das Schaf tzvischenteil 
an seinem die JCupplung aufveisenden Bnde im Sttitzkorper ge- 
lagert ist. 

Mittels der Kupplung, die bei spiel sveise eine herkQmmliche 
Schnellkupplung sein kann, konnen die Werkzeuge, die aus dem 
Frasverkzeugkorper und dem Werkzeugschaf t bestehen, rasch und 
einfach vShrend der Operation ausgevechselt verden, ohne daB 
die im Betrieb of tmals sehr fest sitzende und deshalb nur mit- 
hilfe einer Zange od. dgl # ISsbare Vferbindung zum Antriebsmo- 
tor gelost verden mtiflte. Das Ausvechseln des Werkzeugs ist bei- 
spielsveise erforderlich, venn bei einer Operation vie iiblich 
nacheinander zunehmend groBere Frasverkzeugkorper eingesetzt 
verden miissen, venn ein Werkzeug mit einem langeren Schaf t 
erforderlich ist, oder venn sich der hohle Fraswerkzeugkorper 
soveit mit abge£rastem Gevebematerial gefiillt hat, daB er aus- 
gevechselt verden muB, um nach der Operation entleert zu verden. 

GemaB einer Weiterbildung des Erfindungsgedankens ist vorge- 
sehen, daB der mit dem Hand griff versehene StUtzkorper , in dem 
der Antriebs schaf t drehbar gelagert ist, in unterschiedlichen 
Stellungen ISLngs der Antriebsschaf tachse verstellbar und axial 
festlegbar ist. 

Durch die axiale Verstellbarkeit und Festlegbarkeit des Sttltz- 
kSrpers in unterschiedlichen axialen Stellungen am eirtteilig 
oder zveiteilig ausgeftlhrten Antriebsschaf t kann die Stelle 
der Absttitzung und Ftihrung des Antriebsschaf tes so verlegt ver- 
den, vie es ftfcr den jeveiligen Operationsvorgang erforderlich 
und zveckmaBig ist, insbes. zur Anpassung an unterschiedliche 
anatomische VerhaLltnisse bei den Patieten. 
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GemaB einer vorteilhaften Ausftthrungsform des Erfindungsge- 
dankens ist vorgesehen, daB im sttitzkorper drehfest, jedoch 
axial verstellbar eine Htllse geftihrt ist, in der der Antriebs- 
schaft drehbar und axial festliegend gelagert ist.Diese Aus- 
fuhrungsform hat den Vorteil, daB die Drehlagerung und die 
axiale Festlegbarkeit und Verstellbarkeit zwischen dem Sttitz- 
korper und dem Antriebsschaft des Werkzeugs derart voneinander 
getrennt sind, daB die Axialverstellung zwischen zwei Bauteilen 
erfolgt, die sich nicht relativ zueinander drehen. In besonders 
einfacher Ausftihrung, die eine besonders hone mechanische Festig- 
keit mit sich bringt, kann der Sttitzkorper in mehreren Axial- 
stellungen formschltissig einrastend an der Htilse festlegbar sein. 
Die Rasteinrichtung ist besonders leicht und einfach auch vSh- 
rend der Handhabung des FrSswerkzeugs bei einer zweckmaBigen 
Ausftihrungsform zu be^tatigen, bei der im sttitzkSrper ein die 
Httlse mit Spiel umgebender Ring geftihrt ist und mittels einer 
Feder gegen die Hiilse gedriickt vird und mit einem Raststtlck 
in an der HUlse vorgesehene Ausnehmungen einrastet. 

Bei einer anderen vorteilhaften Ausftihrungsf orm des erfindungs- 
gemafien Fraswerkzeuys ist vorgesehen, daB im sttitzkorper eine 
rait dem Antriebsschaf t axial verstellbar verbundene Btichse dreh- 
bar gelagert ist. Die Biichse kann -vorzugsweise durch Klemmung in 
beliebig vShlbaren axialen Stellungen am Antriebsschaft be- 
festigt werden, so daB am Antriebsschaft keine Drehlagerung vor- 
gesehen sein muB. Mehrere Moglichkeiten, eine leicht verstellbare 
Klemmvorrichtung der Btichse mit dem Antriebsschaft zu erzielen, 
sind Gegenstand der Unteransprttche. 

Die Brfindung vird nachfolgend anhand von Ausftthrungsbeispielen 
naher erlautert, die in der Zeichnung dargestellt sind. Es 
zeigen: 

Fig. 1 ein Fraswerkzeug zur Aufbereitung des Pf annenlagers 

eines Htiftgelenks mit einem nur teilweise dargestellt 
ten Antriebsmotor, einem im Schnitt dargestellten Sttitz- 
k5rper und einem halbkugelformigen FrSswerkzeugkOrper, 

Fig. 2 ein Schnitt langs der Linie II-II in Fig. 1 , 

- 5 - 

709817/0612 



2547969A1 I > 



# 2547969 



GemSB einer vorteilhaften Ausfiihrungsform des Erfindungsge- 
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Pig. 3 einen Teilschnitt durch eine abgevandelte Ausftihrungs- 

form des Sttitzkorpers, 
Fig. 4 einen Schnitt langs der Linie IV-IV in Fig. 3, 
Fig. 5 einen SttitzkSrper mit einer auf dem Antriebsschaft 

festklemmbaren Htilse, 
Fig. 6 einen Schnitt langs der Linie VI-VI in Fig. 5, 
Fig. 7 eine gegenUber der Fig. 5 abgevandelte Ausftihrungsform 

einer auf dem Antriebsschaft festklemmbaren Htilse, 
Fig. 8 ein Schnitt langs der Linie VIII-VIII in Fig. 7, 
Fig. 9 ein Schnitt langs der Linie IX- IX in Fig. 8, 
Fig. 10 in einem Teillangsschnitt eine im SttitzkSrper gelagerte, 

zweiteilige Htilse, deren beide Teile schrSg gegeneinander 

verklemmbar sind, 
Fig. 11 einen Teillangsschnitt durch einen Ftihrungskorper mit 

einer darin drehbar gelagerten Htilse, die teilveise 

radial verspannbar ist, 
Fig. 12 einen Schnitt langs der Linie XII-XII in Fig. 11, 
Fig. 13 in einem Langsschnitt ein Frasverkzeug mit zweiteiligem 

Antriebsschaft, dessen Schaf tzwischenteil ohne axiale 

Verstellbarkeit im Sttitzkorper gelagert ist, und 
Fig. 14 einen Schnitt langs der Linie XIV-XIV in Fig. 13. 

Bei alien dargestellten Ausftihrungsbeispielen treibt ein Motor 1 , 
beispielsweise ein Elektromotor Oder Druckluf tmotor, einen Antriebs- 
schaft, der als einteiliger Schaf t 2 (Fig. 1 bis 12) Oder zveitei- 
lig (Fig. 13»14) ausgefuhrt sein kann tind an dessen anderem Ende 
tiber einen mit dem Antriebsschaft verbundenen Deckel oder Flansch 3 
ein hohler, abnehmbarer halbkugelfdrmiger Frasverkzeugkbrper 4 
angebracht ist, der FrSserschneiden 5 aufweist.Der Frasverkzeug- 
kbrper 4 mufl axial in das zu bearbeitende HUftgelenk-Pfannenlager 
gedrtickt verden und dabei so geftihrt verden, dafl er seitlich 
nicht ausveicht. 

Bei dem in Fig. 1 gezeigten Ausftihrungs bei spiel ist in einem 
SttitzkSrper 6 eine Htilse 7 drehfest geftihrt. ttber Lagerbtichsen 
8,9 am Ende der Htilse 7 ist der Antriebsschaft 2 drehbar in der 

- 6 - 

709817/0612 



2547969A1 I _> 




2547969 

Httlse 7 gelagert; axial sttttzt sich der Antriebsschaft 2 ttber 
einen festen Bund 10 und einen zu Montagezwecken lasbaren 
Ring 11 an den Lager blichsen 8, 9 ab. 

Am Sttttzkorper 6 ist ein Handgriff 12 angebracht. In einem 
Schlitz 1 3 des SttttzkBrpers 6 ist ein Ring 1 4 quer zur Langs- 
achse des Antriebsschaftes 2 verschiebbar. Der Ring 14 ist 
mit einem Bolzen 15 verbunden, der in einer Bohrung 16 des 
Handgriff s 12 geftthrt ist und durch eine Druckfeder 17 so 
gegen die Httlse 7 gedrttckt vird, daB ein in der Innenbohrung 
des Ringes 1 4 angebrachter Zapf en 1 8 in Bohrungen 1 9 einrasten 
kann, die am Grund einer Langsnut 20 der Httlse 7 angebracht 
sind. 

Venn der Bolzen 18 in eine Bohrung 19 eingerastet ist, kann 
das Frasverkzeug mittels des Handgriffs 12 mit der erf order- 
lichen hohen Axialkraf t .angedrttckt und geftthrt verden. Soil 
der axiale Abstand zvischen dem SttttzkSrper 6 und dem Fras- 
verkzeugkBrper 4 verandert werden, bei spiel sweise vergrSBert 
werden, veil das Operationsgebiet veniger gut zuganglich ist, 
so drtickt man von aufien auf der dem handgriff 12 abgekehrten 
Seite auf den Ring 14, bis der Bolzen 18 aus einer Bohrung 19 
ausrastet; dann vird der sttttzkSrper 6 in die gevtinschte 
axiale Lage gebracht und rastet dort wieder in die nachstge- 
legene Bohrung 19 ein. 

Aus Fig. 2 erkennt man, daB die Breite der Nut 20 gleich dem 
Durchmesser der Bohrungen 19 ist, so daB der Bolzen 18 auch 
im ausgerasteten Zustand eine Drehung der Httlse 7 im sttitzkSr- 
per 6 verhindert. 

Die Ausftthrungsform nach den Figuren 3 und 4 unterscheidet sich 
von der beschriebenen Ausftthrungsform nur durch die Art der 
Rastverbindung zwischen dem Ring 14 und der Httlse 7.Hier veist 
die Httlse 7 an ihrer tmterseite eine Leiste 21 auf, in der 
rechtwinklige Kerben 22. vorgesehen sind, in die der Ring 14 
einrasten kann. 
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Htilse 7 gelagert; axial stUtzt sich der Antriebsschaft 2 ttber 
einen festen Bund 10 und einen zu Mont age zvecken 18sbaren 
Ring 11 an den Lager bttchsen 8, 9 ab. 

Am Sttttzkorper 6 ist ein Handgriff 12 angebracht. In einem 
Schlitz 13 des Sttttzk8rpers 6 ist ein Ring 14 quer zur Langs- 
achse des Antriebsschaftes 2 verschiebbar. Der Ring 14 ist 
mit einem Bolzen 15 verbunden, der in einer Bohrung 16 des 
Handgriffs 12 geftthrt ist und durch eine Druckfeder 17 so 
gegen die Httlse 7 gedrUckt vird, daB ein in der Innenbohrung 
des Ringes 14 angebrachter Zapfen 18 in Bohrungen 19 einrasten 
kann, die am Grund einer Langsnut 20 der Httlse 7 angebracht 
sind. 

Venn der Bolzen 18 in eine Bohrung 19 eingerastet ist, kann 
das Frasverkzeug mittels des Handgriffs 12 mit der erf order- 
lichen hohen Axialkraf t angedrttckt und gefUhrt verden. Soli 
der axiale Abstand zvischen dem Sttttzkorper 6 und dem Fras- 
verkzeugkorper 4 verandert verden, beispielsveise vergrSBert 
verden, veil das Operationsgebiet veniger gut zuganglich ist, 
so drtickt man von auBen auf der dem handgriff 12 abgekehrten 
Seite auf den Ring 14, bis der Bolzen 18 aus einer Bohrung 19 
ausrastet; dann vird der Sttttzkorper 6 in die gevUnschte 
axiale Lage gebracht und rastet dor 4 t ; vieder in die nachstge- 
legene Bohrung 19 ein. 

Aus Fig. 2 erkennt man, daB die Breite der Nut 20 gleich dem 
Durchmesser der Bohrungen 19 ist, so daB der Bolzen 18 auch 
im ausgerasteten Zustand eine Drehung der Httlse 7 im Sttttzkor- 
per 6 verhindert. 

Die Ausftthrungsform nach den Figuren 3 und 4 unterscheidet sich 
von der beschriebenen Ausftthrungsform nur durch die Art der 
Rastverbindung zvischen dem Ring 14 und der Httlse 7.Hier veist 
die Httlse 7 an ihrer Unterseite eine Leiste 21 auf, in der 
rechtvinklige Kerben 22 vorgesehen sind, in die der Ring 14 
einrasten kann. 
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Bei dem Beispiel nach den Figuren 5 und 6 hat der mit dem 
Handgriff 12 versehene Sttitzkorper 6 eine Lagerrille 23 in 
seiner Innenbohrung zur Aufnahme eines Bundes 24 einer 
Btichse 25* An ihrem dem Bund 24 abgekehrten Ende ist die 
Bohrung der BUchse 25 kegelformig ausgeftihrt. Bine auBen 
entsprechend konische Spannhtilse 26 mit radialen Schlitzen 27 
ist mittels einer Gewindeverbindung axial in die Btichse 25 
einschiebbar und kann dadurch kraf tschltissig mit dem Antriebs- 
schaft 2 verbunden werden. Durch gegenseitiges Verdrehen der 
durch das Gewinde 28 miteinander verbundenen Teile 25 und 26 
ist eine stufenlose axiale Verstellung und Festlegbarkeit 
des Sttitzkorpers 6 auf dem Antriebsschaf t 2 moglich. 

Die Figuren 7, 8 und 9 zeigen ein Ausftihrungsbeispiel, bei 
dem eine BUchse 29 ebenfalls im Sttitzkorper 6 drehbar gela- 
gert ist. Die Btichse 29 ist tiber einen Teil ihrer LSnge mit 
einem radialen Schlitz 30 versehen, der zvei tangential ge- 
geneinander verspanribare Btichsenteile 29a t 29b voneinander 
trennt, die eine den Antriebsschaf t 2 kraf tschltissig umgrei- 
fende Bohrung 31 aufweisen. In dem einen Btichsenteil 29a ist 
ein Hebel 32 gelagert, der mit einem Nocken 32a gegen eine Fia- 
che 29c des anderen Btichsenteils 29b drtickt, venn der halbkreis- 
fOrmig gekrtimmte Hebel 32 aus der in Fig. 8 gezeigten Lage in 
einer Ausnehnmng 33 der Btichse 29 herausgeklappt vird, Der Durch- 
messer der Bohrung 31 ist im entspannten Zustand etwas kleiner 
als der Durchmesser des Antriebsschaf tes 2 y so dafi der Antriebs- 
schaf t 2 in der Bohrung 31 kraf tschltissig festgeklemmt wird f 
venn der Hebel 32 gel5st ist (Stellung gemaB Fig. 8)* Wird der 
Hebel 32 herausgezogen, so daB der Nocken 32a gegen die FlSche 
29c drttckt, so wird dadurch die Bohrung 31 durch die elastische 
Verformung der Btichsenteile 29a f 29b aufgeveitet und gibt den 
Antriebsschaf t 2 frei, so daB eine axiale Verstellung vorgenom- 
men verden kann.' 

Die Ausftihrungsform nach den Figuren 11 und 12 unterscheidet 
sich von der vorher beschriebenen Ausftihrung im wesentlichen 
nur dadurch, daB das Aufspreizen der bei den Btichsenteile 29a t 
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29b, die hier durch einen keilfbrmigen Schlitz 34 an einer 
Stelle des Umfangs getrennt sind, mittels eines Keils 35 er- 
folgt, der ohne Selbsthemmung radial in dem Schlitz 34 be- 
vegbar ist und mittels einer Art Pafifederftihrung 36 im 
Schlitz 34 geftihrt ist. Von auBen drtickt eine angenahert 
spiralformige Steuerkurve 37 eines Rings 38 auf den Keil 35. 
Der Ring 38 ist auf der Btichse 29 drehbar gelagert, die 
viederum drehbar im Sttitzkbrper 6 gelagert ist. Um den Ring 38 
in Richtung des Doppelpfeiles in Fig. 12 leichter verdrehen 
zu kbnnen, weist die BUchse 29 auf der . entgegengesetzten Sei- 
te noch einen Griff ansatz 39 auf. 

Bei dem Ausftihrungsbeispiel nach Pig. 10 ist an einer im 
Sttitzkbrper 6 drehbar gelagerten BUchse 40 tiber ein Gelenk 
41 ein Klemmring 42 angelenkt; eine Druckfeder 43 drtickt 
auf der dem Gelenk 41 abgekehrten Seite den Ring 42 von der 
BUchse 40 -veg. Diese Anordnung wirkt bei einer Relativbeve- 
gung in Richtung der Pfeile 44a, 44b als Sperre. (im Gegen- 
satz zu dem in Fig. 1 gezeigten Beispiel vare hier der Fras- 
werkzeugkbrper 4 links vom Sttitzkbrper 6 anzuordnen, damit 
ttber die Gesperreteile 40, 42 eine Axialkraft vom Handgriff 12 
in Richtung auf den Frasyerkzeugkorper 4 ausgeUbt verden kann.) 
In der den Pfeilen 44a, 44b entgegengesetzten Richtung ist eine 
Relativbewegung zvischen dem Antriebsschaf t 2 und dem StUtzkor- 
per 6 frei mbglich, ohne daB hierzu ein Klemmteil gelbst verden 
mtiBte. 

Bei der Darstellung der AusfUhrungsbeispiele vurde der Einfach- 
heit halber auf die Montagemoglichkeit keine Rticksicht genommen. 
Es versteht sich, daB beispielsveise der Sttitzkbrper 6 geteilt 
ausgeftthrt verden kann, um den Bund 24 der Btichse 25 Oder der 
Btichse 29 aufzunehmen (Beispi&e 5 bis 12). 

Fig. 13 zeigt eine zweiteilige Ausftihrung des Antriebsschafts, 
der hier aus einem mit dem Fraswerkzeugkbrper 4 verbundenen 
Werkzeugschaft 50 und einem "Schaf tzvischenteil 51 besteht, das 
einen AnschluBzapfen 52 ftir ein (nur gestrichelt angedeutetes) 
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vegbar ist und mittels einer Art PaBf ederftlhrung 36 im 
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gung in Richtung der Pfeile 44a, 44b als Sperre. (Im Gegen- 
satz zu dem in Pig. 1 gezeigten Beispiel ware hier der FrSs- 
verkzeugkQrper 4 links vom Sttttzkorper 6 anzuordnen, damit 
Uber die Gesperreteile 40, 42 eine Axialkraft vom Handgriff 12 
in Richtung auf den FrSsyerkzeugkorper 4 ausgettbt verden kann. ) 
In der den Pfeilen 44a f 44b entgegengesetzten Richtung ist eine 
Relativbewegung zwischen dem Antriebsschaf t 2 und dem StiitzkSr- 
per 6 frei moglich, ohne daB hierzu ein Klemmteil gelost verden 
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Es versteht sich, daB beispielsveise der StUtzkorper 6 geteilt 
ausgefUhrt verden kann, urn den Bund 24 der BUchse 25 oder der 
BUchse 29 aufzunehmen (Beispi&e 5 bis 12). 
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Schnellspannfutter 53 des Antriebsmotors aufveist. 

Der Werkzeugschaft 50 und das Schaf tzwischenteil 51 sind durch 
eine losbare Schnellkupplung miteinander verbunden. Dazu weist 
der Werkzeugschaft 50 an seinem kupplungsseitigen Ende einen 
Sechskantansatz 54, eine Kupplungsrille 55 und einen abgesetz- 
ten Endzapfen 56 auf. Das Schaftzwischenteil 51 endet kupp- 
lungsseitig in einer Htilse 57 , die eine Sechskantbohrung 58 
zur Aufnahme des Sechskantansatzes 54 hat und tiber Gleiterla- 
ger 59 im SttitzkSrper 6 gelagert ist. 

In zwei schragen Schlitzen 60 der Htilse 57 liegen Kupplungs- 
stifte 61 (Pig. 14), die den Werkzeugschaft 50 in seiner Rii- 
le 55 halten. Die freien Enden der Stifte 61 liegen zwischen 
einem durch eine Peder 62 nach links in Fig. 13 gedrtickten 
Ring 63 und einem Bund 64 einer SchiebehUlse 65, an derev an- 
derem Ende sich die Peder 62 ebenfalls an einem Bund 66 ab- 
sttitzt. 

Wenn die Schiebehiil se 65 nach rechts in Pig. 13 verschoben 
wird, werden die Stifte 61 in den schragen Schlitzen 60 nach 
aufien bewegt und geben den Werkzeugschaft 50 frei, der leicht 
herausgezogen verden kann, um das Werkzeug auszuwechseln, ohne 
daB das Spannfutter 53 geldst verden mtiBte. 

Wenn die Htilse 57 langer ausgeftihrt wird als in Fig. 13 dar- 
gestellt, kann auch eine axiale Verstellbarkeit des SttitzkSr- 
pers 6 ahnlich wie vorher beschrieben vorgesehen werden. Bei- 
spielsweise ist es auch mSglich, den Sttttzkorper drehbar, aber 
axial verstellbar am Werkzeugschaft 50 anzubringen. 
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